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Pokyny pro zpracovani asfaltovych pasu
vyrobniho programu firmy Charvat a.s.

Asfaltové hydroizolacni pasy vyrobniho programu firmy Charvat a.s. jsou urceny pro ochranu staveb proti
vodé v rizném stadiu skupenstvi, proti pronikani radonu z podlozZi i pro vrchni (finalni) vrstvu stfesniho plasté
— dle €SN 0605-1, dle CSN 73 1901-1,2,3.

Pasy jsou vyrabény v typech:

e A —neni uréeny k nataveni, je bez kryci vrstvy asfaltu (jen impregnovana vlozka)
e R —neni urceny k nataveni, s kryci asfaltovou vrstvou do 1 mm

e S — klasicky natavitelny pas z oxidovaného asfaltu

e M — natavitelné asfaltové pasy z modifikovaného asfaltu SBS

Pro vyrobu asfaltovych pasl pouZiva Charvat a.s. nosné vlozky:

e H — hadrova (dle ceniku SHL)
o V — vlies — skelna rohoz (dle ceniku SR)
e G — glass — skelna tkanina (nejpevnéjsi, mensi pritazné vlastnosti) (dle ceniku ST)
e PV — polyesterova vlozka (pevna s vyhodnymi pritaznymi vlastnostmi) (dle ceniku PR)

e AL+V —hlinikova vlozka, difizné nepropustna (protiradonovd, parotésna) (dle ceniku SR+AL)
e AL+G - hlinikova vloZka, difuzné nepropustna (protiradonova, parotésna) (dle ceniku ST+AL)

Vsechny tyto parametry urcuji oblast pouziti konkrétnich vyrobkd a naroky na zpUsob jejich zpracovani. Ty
je nutné dodrzet, aby bylo docileno bezvadné funkce dané vrstvy, popripadé souvrstvi. Doporucujeme
proto vyuzit konzultace s techniky firmy Charvat a.s., ktefi jsou Vam k dispozici.

Pfiprava

Bezproblémovému zpracovani asfaltovych past by méla predchdazet kontrola dodaného mnoiZstvi a typu
materialu pfi prevzeti dle dodaciho listu a objednavky. Déle disledna prejimka podkladnich konstrukci pred
vlastni pokladkou a pfiprava materidlu pro pokladku. V pfipadé staveb vétsiho rozsahu a potieby uloZeni
materialu je nezbytné dodrzZet zasady skladovani, role pasl skladovat stojici v suchu, v mistech chranénych
pred prehfatim a pred pfimym slunecnim svitem. Povrch podkladni konstrukce musi byt suchy, bez snéhu a
namrazy, zbaven hrubych necistot, ostrych hran a mastnych skvrn. Podklad pro aplikaci asfaltovych past pro
vytvoreni povlakové vrstvy musi odpovidat predpisiim pro danou stavebni konstrukci. Pro pokladku
natavenim nebo pf¥i pouziti samolepicich asfaltovych past musi byt podkladni konstrukce ze silikatovych,
savych a plechovych materialli (vyjma materialu na bazi EPS) dostatecné osetifena prislusnym asfaltovym
penetracnim natérem (leskly povrch). U vertikalnich ploch je dosazeni lesklého povrchu penetracnim

vvs

natérem nezbytné pro trvalou stabilitu pasa. U vertikalnich ploch vyssich nez 60 cm je nutné opatfeni proti

vrv

sjizdéni asfaltovych pasi (mechanicka fixace v podélnych a pficnych presazich, pfizdéni asfaltovych pasi).
PFi vySce nad 2,5 m je nutné asfaltové pasy délit na délku max. 2,0 m. Méla by byt dodrZena rovinnost a u
stfech minimalni spad 3 % tak, aby nedochazelo k dlouhodobému stani srazkové vody na finalni hydroizolaci.
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Zpracovani

Pro kvalitu izolatérskych praci je nutné, aby teplota konstrukce, materialu a ovzdusi byla vyssi nez +5 °C pfi
pokladce pastli z oxidovanych asfaltd, vyssi nez +10 °C u pasl oxidovanych s AL nosnou vlozkou, vyssi nez 0 °C
u pasu z modifikovanych asfaltl a vyssi nez +10 °C u samolepicich pasa.

V pripadé nutnosti zpracovat oxidované pasy za teplot od +5 °C do +10 °C, doporucujeme role pdsu skladovat
v temperované mistnosti nad +10 °C aZ do doby pokladky.

Sohledem na mezni podminky pro kvalitni préci izolatér(i, jsou modifikované pasy SBS teoreticky
zpracovatelné i za nizsich teplot.

Pti teplotach vyssich nez +25 °C je nevhodné izolatérské prace provadét. V opacném pripadé hrozi nebezpedi
poskozeni materialu manipulaci a pohybem osob po jiz provedenych plochach. V pripadé provadéni
naslednych stavebnich praci je nutné jiz provedené vrstvy ucinné chranit.

Pasy pred pokladkou rozvinte a rozvinuté narovnejte na sebe po dobu min. 5 hodin pred pokladkou. Timto
opatrenim se pasy takzvané vylezi a uvolni se pripadné napéti vlozky zabudované do pdasu pfi vyrobé a baleni.
V ptipadé celoplosného nataveni na jiny nez asfaltovy podklad, je potfeba v dostatecném predstihu osSetfit
plochu kompatibilnim penetracnim natérem. Vlastni navarovani ¢i vzajemné svarovani vrstev smi provadét
pouze osoby odborné zplsobilé. BEhem praci musi pracovnici respektovat pozarni a bezpecnostni predpisy
dle pfislusnych vyhlasek BOZP, ZP a PO*). Prohtati asfaltové hmoty musi byt provadéno pfimérenou
intenzitou plamene tak, aby bylo dosaZeno potfebného roztaveni hmoty, ale nedoslo k prehrati vliozky.
PInoplosné natavovani musi byt provadéno horaky o vykonu 75 kW a ze vzdalenosti hofadku od role pasu
minimalné 450 mm. Jediné takto Ize docilit rychlého a rovhnomérného roztaveni asfaltové hmoty bez
nebezpeci lokalniho prehtivani polyesterové vlozky a tvorbé vin. U vicevrstvych hydroizolaénich systémt je
vyhodné a vhodné, sméfovat plamen horaku vice smérem k asfaltovému pasu s termostabilni viozkou,
tedy ze skelné tkaniny ¢i rouna. Rozhodné nesmi byt pouZito pro taveni v plose malych horakud pro detaily.
V opacném pripadé muzZe dojit k znehodnoceni nosné vlozky, zvlasté pokud je z polyesterového materidlu, a
tim i ke ztraté funkénosti celého pasu. Na takto poskozeny materidl nedrzi vyrobce nadale zaruku. Zahajeni
pokladky je potreba urcit se zamezenim vzniku spojll proti spadu, tedy ,proti vodé“. Podélné spoje musi byt
provedeny s pfesahem minimalné 80 mm a pficné s minimalnim presahem 120 mm. U jednovrstvych
systémd musi byt podélny presah min. 120 mm a pfi¢ny pfesah min. 150 mm. U pfiénych spojd je nutné
provést na konci spodniho pdsu diagonalni sefiznuti pfesahu. Rovnéz je nezbytné u spodniho pdsu provést
zataveni nebo odstranéni bridlicného posypu findlnich pasu v celé Sifi pficného presahu. Pokud tyto ukony
nebudou kvalitné provedeny, nelze docilit pevného a vodotésného spojeni pasl. V pfipadé mechanického
kotveni musi byt vzdalenost obvodu podlozky minimalné 40 mm od okraje presahu vrchniho pasu a diik kotvy
musi byt vzdalen minimalné 40 mm od okraje pdsu spodniho. Pocet a rozmisténi kotev urcuje kotevni plan,
vytvoreny na zakladé tahovych zkousek vyrobcem, popfipadé dodavatelem kotev. Vzidy vSak musi byt pouzité
pouze kotvy uréené do mechanicky fixovanych systému stfech. Samolepici pasy se po vyrovnani lepi na
upraveny a vhodny podklad dle vyse uvedenych podminek. Lepeni provadéjte pti soucasném rozkulovani a
snimani ochranné silikonové folie na spodni strané pdasu. Poté sejméte ochrannou silikonovou folii na
podélnych presazich a spoje zavaleckujte. Pricné presahy je nutno také dlkladné zavaleckovat. V nékterych
pfipadech (napf. delSi prodleva realizace dalSich vrstev) se pti provadéni pricnych spoji doporucuje u
spodniho pasu provést zataveni ochranného posypu z kfemicitého pisku. Realizace dalSich vrstev by neméla
byt provedena s prodlevou delsi nez jeden mésic. Pfed pokladkou samolepicich pasu je vhodné absolvovat
Skoleni na opracovani detaill a spoji ve firmé Charvat a.s. U vicevrstvych systém( musi byt jednotlivé vrstvy
celistvé svareny v plné plose.

Charvat a.s., Druistevni 289, 517 42 Doudleby nad Orlici, Ceska republika

Tel.: +420 494 383 432, Fax: +420 494 383 308, email: info@charvat.cz, www.charvat.cz

IC: 25947869 DIC: CZ25947869

Spolecnost je zapsana na obchodnim rejstfiku, vedenym Krajskym soudem v Hradci Kralové, oddil B, viozka 2164.
Vydani 12/2023 Strana 2/3



Kladeni dalsi fady past musi byt zapocato tak, aby nedochazelo k linearnim pfiénym spojam (kfiZové spoje).
Pricné spoje dalsi fady by mély byt vzdaleny od predchozich minimalné 300 mm. Dalsi vrstvu asfaltovych
pasu je nejlépe zahajit uprostred past podkladni vrstvy, vidy vSak zamezte vrstveni podélnych spojl na
sebe. Jednotlivé vrstvy poklddejte ve stejném sméru, nikdy ne napfi¢. Reseni opracovani stavebnich detailC
je mozné zhlédnout v technické podpore na nasich strankach www.charvat.cz. Tepelnéizolacni vrstvu
realizujte podle pokyn( jejiho vyrobce se zamezenim tepelnych mostd. Pfi zpracovani pasl z vyrobniho
programu firmy Charvat je vidy nutné dodrzet zdsady uvedené v CSN pro ,,navrhovani stfrech”, CSN pro
hydroizolace staveb” a CSN pro , povlakové hydroizolace”.

Ekologické informace

PFi pouZiti uréeném vyrobcem nema vyrobek Skodlivy vliv na zdravi. Vyrobek neobsahuje Skodlivé latky ve
smyslu zakona ¢. 356/2003 Sb., ktery je v souladu s evropskymi predpisy o nebezpeénych latkach. Odrezky,
zbytky asfaltového materidlu a dalsi vznikly odpad smi ulozit ¢i zlikvidovat pouze autorizovana firma pro
nakladani s odpady ve smyslu zdkona ¢. 15/2001 Sb., kdd odpadu 170604 — kategorie ,0“. Vznikly odpad
nesmi byt likvidovan svévolnym spalovanim a v Zadném pripadé nesmi byt ponechan ve volné krajiné.

*) BOZP — Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci | ZP — Zakonik prace
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